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 日照泰东环保科技有限公司辊压热焖项目（一期）                  电缆桥架技术文件


招标编号：
日照泰东环保科技有限公司

辊压热焖项目（一期）设备采购

（电缆桥架）

技术要求书
招   标   人：日照泰东环保科技有限公司
2022年11月

一、 总则

1.1 本技术协议书适用于日照泰东环保科技有限公司辊压热焖项目（一期）。它包括电缆桥架的功能设计、结构、性能、指导安装、调试和售后服务等方面的技术要求。
1.2 所供设备必须采用国内外先进、成熟、可靠的技术，产品质量优良、维护成本低、节能降耗、便于维护的要求。

1.3 本技术要求书提出的是最低限度的技术要求，并未对全部技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，卖方应保证提供符合本技术协议书和有关最新工业标准的优质产品。

1.4 如果卖方没有以书面形式对本技术要求书的条文提出异议，则意味着卖方提供的设备完全符合本技术要求书的要求。

1.5 在签定合同之后，加工制作之前。买方保留对本技术要求书提出局部补充要求和局部修改的权利，卖方应允诺予以配合。所有对技术要求的修改，必须由业主共同认可方为有效。如提出修改，具体修改内容和条件由供、买方双方商定。

1.6 本技术要求书所使用的标准如与卖方所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。

1.7 本技术要求书为一整体，卖方应满足其全部要求。

1.8 本技术要求书与招标文件、书面澄清、其它技术协议作为订货合同的技术附件。

二、气象条件

年平均气温13.4℃，年极端最高气温36.7℃，年极端最低气温-14.5℃，年降水量707.9毫米。
三、标的设备名称、数量及交货期

	设备名称
	规格型号
	数量
	交货期
	交货地点
	备注

	电缆桥架
	详见供货范围
	
	投标方注明交货期，不得超过10天
	山东省日照市岚山区虎山镇山钢日照公司院内日照泰东环保科技有限公司
	


主要技术要求及技术参数
4.1、电缆桥架
4.1.1 执行制作标准

卖方供货的设备应是技术先进，经实际运行证明是安全可靠的，并能满足各项设计指标，应满足QB/T1453-2003《电缆桥架》及T/CECS 31-2017《钢制电缆桥架工程技术规程》，同时符合IEC标准或GB标准。

4.1.2 技术要求

4.1.2.1、电缆桥架必须严格按照国家有关标准制造，选用的材料不得低于国家有关标准中所规定的要求。电缆桥架要求可靠、坚固、强度大、结构轻、配线灵活，具有良好的防腐蚀性能。

4.1.2.2、本工程要求电缆桥架采用热浸锌处理，加强防腐蚀性能或者更加先进的处理技术。

4.1.2.3、配套相应的所有安装附件，如连接板、连接片、盖板连接附件、隔板等，供货方保证设备的完整性。

4.1.2.4、产品焊接的抗拉、屈服等机械性能不低于本体材料的机械性能，焊缝表面均匀，无漏焊、裂缝、灰渣、烧穿、弧炕等缺陷。并达到“钢结构工程施工及验收规范”GB205标准的三级要求。

4.1.2.5、桥架材质应选用Q235A优质钢板，供货时随货提供约定钢厂产品质量证明书。

4.1.2.6、桥架加工成形后断面形状均匀，无弯曲、扭曲、裂缝、边沿毛刺等缺陷。桥架走线槽光滑、平整、无凹凸和尖角。

4.1.2.7、桥架几何尺寸偏差：

长度：（单位件标准长度）不大于JS16级

宽度：不大于JS18级

高度：不大于JS17级

4.1.2.8、螺栓孔径和孔距的允许偏差：

螺栓孔径可比螺杆公称直径大1.5mm (螺杆直径不大于M16时)或2mm (螺杆直径不大于M20时)。

螺栓孔精度不低于M1级

螺栓连接孔距允许偏差：

同一组内相邻两孔间 ±0.7mm

同一组内任意两孔间±1.0 mm

相邻两组的端孔间±1.2 mm

4.1.2.9、供货范围包括桥架搭接处接地连接线。

4.1.3 设备制造质量检验标准

4.1.3.1、卖方应对所提供的产品的质量负责，并符合相关的国家标准。若发现质量不符合相关标准和本合同的要求，卖方应免费给予更换或退货。

4.1.3.2、卖方保证产品在出厂前，均按国家规定的电器产品的出厂检测规程进行检测。

4.1.4 桥架要求
4.1.4.1、型式

电缆桥架为钢制梯式桥架。桥架每节长度为2米（单梯边），大跨距桥架长度为6米(双梯边)。电缆桥架支、吊架由立柱和托臂组成，立柱为槽钢立柱和工字钢立柱，托臂为立柱配套使用的钢制立柱托臂。

4.1.4.2、材料

材质符合有关标准规定并满足GB/T700-2006《碳素结构钢》中的有关要求。

4.1.4.3、板材厚度

	
	托盘、梯架宽度B（mm）
	梯边厚度（mm）

	L=2000
	       W=200
	                        2.0

	
	       W=400
	2.0

	
	       W=600
	2.5

	L=6000
	W= 400  600
	双梯边2.5+2.5

	盖板
	B=200、400、600
	1.5

	
	400(B≤600
	1.5


连接板的厚度至少按桥架同等板厚选用。连接板采用内外连接方式。

大跨距桥架需注意保证偏载荷立柱和托臂之间的连接强度，如有偏差或特殊处理要求（焊接等），需在报价时提出。

4.1.4.4、桥架弯通的弯曲半径

桥架弯通的弯曲半径R为150mm。

其它弯通：其角度可根据现场情况任意调节。

4.1.4.5、梯架的横档

直线段梯架横档中心间距和梯架弯通横档1/2长度处的中心间距为290mm，横档宽度为30mm。

4.1.4.6、焊接件质量

焊接部位焊缝表面均匀，无漏焊、裂纹、夹渣、烧穿等缺陷；所有金属部件表面无毛刺，电缆接触面无尖角；镀层表面均匀，无过烧、挂灰、伤痕、局部未浸锌、焊瘤现象，螺栓连接件能顺利拧入。

4.1.4.7、表面防护层技术要求

桥架表面防护处理采用热镀锌工艺，热镀锌时锌的材质为0#锌，含锌量为99.995%以上。热镀锌层的技术要求见下表

热浸镀锌镀层技术要求

	表面防护层平均厚度(m
	附着力
	均匀性
	外观

	(65
	锌层不应有剥离、起皮、凸起等现象
	浸锌层应不露出金属基体
	锌层表面应均匀、无毛刺、过烧、挂灰、伤痕等缺陷，直径小于2mm的漏镀点不得超过3个；且在任一100cm2的面积内不得有2个漏镀点


4.1.4.8、荷载
（1）桥架在承受额定均布载荷时的相对挠度不应大于1/200。

（2）使桥架最初产生永久变形的载荷应大于额定均布载荷的1.5倍。

（3）托臂在承受桥架额定载荷时的相对挠度不应大于1/100。

（4）焊缝的抗拉、屈服等机械性能不应低于本体材料的机械性能。
4.1.4.9、使用寿命

电缆桥架及其附件的使用寿命不小于20年。

4.1.5 标志、包装、运输

4.1.5.1、标志

（1）每批产品主要部件应配有适当数量的标志。其内容应包括：商标、型号、规格、制造厂名称。

（2）产品外包装应符合GB/T191的规定。标志内容应包含：产品名称（型号、规格）、制造厂名称、出厂日期、工程项目名称及代号、收货单位、毛重、净重。

（3）标志应清晰且不易损坏。

4.1.5.2、包装、运输

（1）产品包装应能防止在运输过程中受到机械损伤，包装形式为铁箱和槽钢框架，包装应牢靠，便于吊装搬运。

（2）海外项目包装应适合海运要求及转场运输。

（3）包装箱内应附有装箱清单、产品合格证书、出厂检验报告。

4.1.6 提供资料
1、桥架分批的供货清单

2、产品合格证书

3、桥架负荷测试曲线

4、桥架表面涂层厚度数据

5、其他相关的资料

五、 责任和义务

7.1  买方对所提供的图纸正确性和完整性负责，对所提供的技术参数和技术要求准确性负责。

7.2  卖方应严格按照买方提供的技术文件开展设计。

7.3  方案设计审查通过后，卖方负责开展详细设计，确保满足生产工艺要求。

7.4  卖方有义务对买方提供的图纸和其它技术文件保密，不得随意转让给第三方或在其它项目中使用。
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